Sauel-Information 0051
Wartung S 50 03.09.2009

Achtung Getriebe wird ohne Ol geliefert. Vor der esten
Inbetriebnahme muR die entsprechende Olmenge einggift werden.

Anzugsmomente:

Flanschschrauben Kurbelgeh&ause 6 + 4 St. M10 48-52 Nm
Gehauseschrauben 8 St. M 6x45 9—1INm

Propeller-Flansch 1St M 27x1,5 23B5 Nm
Propeller-Flansch 2 X6 St. M8 228- Nm
Kupplungskorper-Getriebe 1St M 8x100 233 Nm
Kupplungskorper-Motor 1St %" UNF 705 Nm

Alle Schrauben mit Loctite 242 einkleben

Oleinfillmenge/: Hangend: Unterkante vorderes Olschraubengew. SA#D8GL4/GL5

Olqualitat Stehend: Mitte Olstand-Schauglas SAE 8®24a/GL5
Wartungsintervalle:
1. mal nach () dann alle
Durchzufihrende Arbeiten 2h 10h 50h 100h 150h
1. Getriebedl tauschen (X) X
2. Nachziehen d. Gehauseschr. (X) X
3. Olstand d. Getriebes iiberpriifen (X) X
4. Prifen des Getriebes auf Dichtheit vor jédketriebnahme. Bei Undichtigkeitgn
Olstand kontrollieren
5. Nachprifen d. Gummidampferelementes X
6. Fliehkraftkupplung kontrollieren X

Einkuppelverfahren fir Getriebe mit Fliehkraftkuppl ung:

Um einen unndtigen Verschleild und eine evt. Besgo@d der Kupplung zu vermeiden, darf fdie
Leerlaufdrehzahl nicht mehr als 1600/min betragem einkuppeln den Motor auf 2500-
2800/min hochdrehen und diese Drehzahl halterdibi&upplung vollstandig gegriffen hat. Efst
dann die gewuinschte Betriebsdrehzahl einstelleheDsat darauf zu achten, dal3 die Kupplung
beim Beschleunigungsvorgang nicht ins rutschen komm
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stehend montiert hangend montiert
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