Mitteilung-Nummer:

Sauer-Information 0044

Inhalt: Datum:

%@Xg?{?' Wartung Getriebe S40 / SK40 04.09.2009

Achtung Getriebe wird ohne Ol geliefert. Vor der esten
Inbetriebnahme muR die entsprechende Olmenge eingeit werden.

Anzugsmomente:
Flanschmutter, Kurbelgeh&ause 4x M10 Md = 46-56 Nm
Gehéauseschrauben X M6x25 Md =9,6-11 Nm
6Xx M6x100 Md =9,6-11 Nm
4x M6x30 Md =9,6-11 Nm
SK:  Fliehkraftkupplung (Kurbelw.) 1x 1/2" UNF MdZ)-75 Nm
S: Giubo-Kupplung (Kurbelw.) 1x 1/2" UNF Md = 7&RNm

Alle Schrauben mit Loctite 242 einkleben !

Oleinfillmenge: entsprechend Kontrollbohrung
Olsorte: SAE /90-/GL5

Wartungsintervalle:

1.mal alle
1. Gehauseschrauben nachziehen 2h 50 h
2. Getriebedl tauschen 10 h 100 h
3. Olstand kontrollieren - 10 h
4. Dichtheit Getriebe kontrollieren vor jeder IntebnahmeBei Undichtigkeiten Olstand

kontrollieren
5a. Giubo-Kupplung kontrollieren - 200 h

5b. Fliehkraftkupplung kontrollieren - 50 h

Einkuppelverfahren fir Getriebe mit Fliehkraftkuppl ung:

Um einen unndtigen Verschleild und eine evt. Besgo@d der Kupplung zu vermeiden, darf fdie
Leerlaufdrehzahl nicht mehr als 1600/min betragem einkuppeln den Motor auf 2500-
2800/min hochdrehen und diese Drehzahl halterdibi&upplung vollstandig gegriffen hat. Efst
dann die gewtuinschte Betriebsdrehzahl einstelleheDsat darauf zu achten, dal3 die Kupplung
beim Beschleunigungsvorgang nicht ins rutschen komm
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Olstand

stehend montiert

Olstand
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